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DIN EN 1504-4:2004
ASODUR-K4031
Kleber fir Bauzwecke zum Kleben von Mértel und Befon

Druckfestigkeit =30 MPa

=6 MPa

deklarierter Wert +/-20%

Verarbeitungsdaver (Topfzeit) deklarierter Wert

Elastizitatsmodul bei Druck = 2000 MPa

2+40°C

ent al < 100x10% °C

ebe Ssoll 0,1 %

Adhasion Kohésionsbruch im Beton
Verwendung und Erhértung unter

besonderen Umweltbedingungen Bruch im Befon

Dauerhafiigkeit Bestanden

Brandverhalten E

Gefahrliche Substanzen NPD

NPD = ,No Performance Determined”

* hohe Haftzugfestigkeit

* hohe Druck- und Biegezugfestigkeit

* bestandig gegen eine Vielzahl von verdinnten
Séuren, Laugen, betonangreifenden Wéassem

* haftet auf feuchten Untergrinden

* erhartet ohne Schwinden

* gute Verformbarkeit bei tiefen Temperaturen

* |ssemittelfrei

* wasserundurchléssig bis 5 bar (in Anlehnung an

DIN EN 12390-8)

Einsatzgebiete:

ASODUR-K4031 ist eine thixotrope Klebe- und

Spachtelmasse und wird auf verschiedenen Unter-

grinden im Boden- und Wandbereich und tber Kopf

eingesetzt.

ASODURK4031 findet Anwendung als Kleber oder

Spachtelmasse fur:

* Betonplatten

* Fertigestrichplatten

* Befonfertigteilen (z.B. Schachtringen)

¢ das Verkleben von Metallen, Keramiken oder
Kunststoffen

* Kleber fir ASO-Tape

Art.-Nr. 2 06409
Lésemittelfreier, thixotroper 2K-Epoxid-Universalkleber

Ferner geeignet als wasserdichte Fugenmasse:
* als Spachtelmasse fir stafische Risse
* als schneller Reparaturmértel fir Betonfléchen

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxidharz
Farben: grau

Viskositat: Spachtelkonsistenz
Dichte™: ca. 1,70 g/cm®

Umgebungs- und
Untergrundstemperatur: min. +10 °C

max. +35°C

bei max. 80 % rel.

Lufifeuchtigkeit
Mischungsverhélmis:  2:1 nach Gew.Teilen
Verarbeitungszeit™:  ca. 60 Min.
Kleboffene Zeit™*: ca. 20 Min.
Mindesthartetemp.:  +10°C
Uberarbeitbar*: nach ca. 16 bis max. 24 Std.
Leicht belastbar™: nach 48 Std.
Durchgehdartet™: nach ca. 7 Tagen

* bei +23 °C und 50 % rel. Luftfeuchtigkeit

Druckfestigkeit: ca. 60 N/mm?
(DIN EN 196-1)
Biegezugfestigkeit: ca. 30 N/mm?
(DIN EN 196-1)
Haftzugfestigkeit: ca. 2,0 N/mm?
Wasserdichtigkeit: bis 5 bar bei 10 mm

Schichtdicke (in Anlehnung an
DIN EN 12390-8)

ASODURK4031 erfillt alle Anforderungen der Norm

ASTM C-881 Type | und IV, Grade 3, Class B und C.

Reinigung: Arbeitsgerdte sofort nach
Gebrauch sorgféltig mit
ASO-ROOT reinigen.

Lieferform: 6kg-Gebinde (Komponenten

werden im abgestimmten
Mischungsverhélinis geliefert.)
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Frostfrei, kihl und trocken,

= +10°C bis +25°C,

24 Monate, im original ver-
schlossenen Gebinde, ange-
brochene Gebinde umgehend
aufbrauchen.

Hinweis: Bei Lagerung unter
+10°C kann die AKomponente
ggf. erharten. Der Zustand ist
reversibel. Nach einer Llage-rung
der AKomponente iber +25 °C
(ca. 72 Std.) ist das Produkt wieder

uneingeschrankt zu verwenden.

Lagerung:

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Fléchen mussen

* frocken bis mattfeucht nicht porengesattigt), fest,
tragféhig und griffig sein

* frei sein von trennenden und haftungsmindernden
Substanzen

* wahrend der Durchtrocknung geschitzt sein vor rick-
seitiger Feuchtigkeitseinwirkung

Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der

DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufthren.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden
Untergrundes sind geeignete Verfahren, z.B.
Hochdruckwasserstrahlen, Frasen, Kugelstrahlen,
Schleifen etc. einzusetzen, mit denen eine strukturierte,
offene Oberflache erzielt wird.

Entsprechend des jeweiligen Untergrundes sind auber-

dem folgende Kiriterien zu erfillen:

Zementgebundene Flachen:

e Gite des Betons:  mind. C 20/25

* Gite des Estriches: mind. EN 13813 CT-C25-F4
Haftzugfestigkeiten: = 1,5 N /mm?
Alter: mind. 28 Tage

* Gite des Putzes:  mind. P llla/P lllb
Haftzugfestigkeiten: = 0,8 N /mm?

* Restfeuchte: < 4 % (CM-Methode)

Metallische Flachen:
o Oberflachenreinheit Stahl: mind. SA 21/

Die Anwendungseignung auf nichibetonierten
Untergriinden ist im Einzelfall durch eine Probe-
verklebung zu iberprisfen.

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhdlinis geliefert.
Die B-Komponente wird zu der A-Komponente hinzu-
gegeben. Es ist darauf zu achten, dass der Harter
restlos aus seinem Behélter herausléuft. Das Vermischen
der beiden Komponenten hat mit einem geeigneten
Rihrgerdt bei ca. 300 min'. (z.B. Bohrmaschine mit
Ruhrwerk) zu erfolgen. Dabei ist wichtig, auch von den
Seiten und vom Boden her aufzurihren, damit sich der
Harter gleichmaBig verteilt. Es wird solange gerthrt,
bis die Mischung homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit
ca. 3 Minuten. Die Materialtemperatur sollte beim
Mischvorgang ca. +15 °C betragen. Das vermischte
Material nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die
Masse in einen sauberen Mischeimer umtopfen und
nochmals sorgfaltig durchrihren.

Applikation/Verbrauch

(Klebemortel):

ASODURK4031 wird auf den vorbereiteten Untergrund
mit einer Traufel, Glét- bzw. Zahnkelle aufgetragen und
gleichmaBig dem Anwendungsfall entsprechend verteilt.
Mindestklebeschichtdicke:

Verklebung von Betonbauteilen: 2,0 mm
Verklebung von ASO-Tape: 1,0 mm
Verbrauch:  ca.1,7 kg/m? je mm Schichtdicke

Bei der Verklebung von Betonelementen (Schacht-
ringen) ist nach dem Zusammenfigen der einzelnen
Betonteile berschissiger Kleber sorgféltig zu entfernen.
Bei Verwendung von ASODUR-K4031 als Verguss-
mértel ist ein Verdichten der eingebrachten Masse zur
Vermeidung von Hohlréumen erforderlich.
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Wichtige Hinweise:

* Schleifende Beanspruchungen in der Nutzung
kénnen die Beschichtungsoberflachen verkratzen,
sichtbar besonders bei dunklen Farbténen. Die
Funktionsfehigkeit wird dadurch nicht beeintréchtigt.
Wir empfehlen eine regelmabige Pflege der
Oberfléchen mit ASO-RO08 zur Instandhaltung der
Oberflachengite und Optik im Nutzungsgebrauch.

* SCHOMBURG-Produkte werden in der Regel in
Arbeitspackungen, d.h., in aufeinander abgestimmten
Mischungsverhélinissen geliefert. Bei Lieferungen in
GroBgebinden missen Teilmengen mittels Waage
abgewogen werden. Die gefillte Komponente immer
grindlich aufrihren und erst dann mit der zweiten
Komponente vermischen. Dies geschieht mit einem
geeigneten Ruhrwerk, z.B. Polyplan/Ronden-Rihrkorb
oder gleichwertig. Um Mischfehler auszu-schlieBen,
wird in ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte ca.

300 min' betragen. Es ist darauf zu achten, dass
keine Luft eingerthrt wird. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens +15 °C betragen. Dies
gilt auch fir die eventuell einzumischenden Fillstoffe,
z.B. Sande. Die Zumischung der Fillstoffe erfolgt,
nachdem die beiden Flussigkomponenten vermischt
wurden. Danach das komplett angerihrte Material
sofort auf dem vorbereiteten Untergrund geben und
umgehend gemé&P Angaben in den Technischen
Merkblattern sorgféltig verteilen, Fur Applikfionen im
Rollverfahren wird die Verwendung von kurzflorigen
Nylon-Fellrollen (6 mm) mit texturiertem Polyamid-
bezug oder gleichwertig empfohlen. 1-komponentige
Produkte sind vor Gebrauch immer grindlich
aufzurthren.

* Nicht zu behandelnde Flachen sind vor der
Einwirkung des angewendeten Produktes zu schiitzen.

* Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungs-
zeit. Niedrigere Temperaturen verldngern die Ver-
arbeitungs- und Erhértungszeit. Der Materialverbrauch
erhsht sich ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

* Farbténe: Geringe Farbunterschiede, bedingt

durch verschiedene Produktionsansatze und
Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei
Beschichtungsarbeiten ist dieses zu bertcksichtigen.
Abgegrenzte Fléchenabschnitte sind mit dem-
selben Produkfionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des
liefergebindes) durchzufihren.

* Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander
kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Ver-
unreinigung zwischen den einzelnen Arbeitsgéingen
stark gestért werden. Beschichtungsarbeiten bedingen
eine Untergrundtemperatur von mind. 3 °C tber der
Taupunkistemperatur.

* Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit
Flissigkunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem léngeren Zeitraum erneut beschichtet werden,
so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und
grindlich anzuschleifen. Danach ist eine vollstandige,
porenfreie Neubeschichtung vorzunehmen.

* Kunstharzprodukte und Oberflachen-Schutzsysteme
mussen nach ihrer Applikation fur ca. 4-6 Stunden
vor Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser| geschitzt
werden. Feuchtigkeit bewirkt eine WeiBférbung und/
oder eine Klebrigkeit der Oberfléiche und kann zu
Stérungen bei der Aushértung fuhren. Verféarbte und/
oder klebrige Oberfléchen sind, z.B. durch Schleifen
oder Strahlen, abzutragen und erneut zu tber-
arbeiten.

* Angegebene Verbrauchsmengen sind rechner-isch
ermittelte Werte ohne Zuschlage fir Oberfléchen-
rauhigkeit und -saugfahigkeit, Niveauausgleich und
Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen einen kalku-
latorischen Sicherheitsaufschlag von 10% auf die
errechnefen Verbrauchsmengen.

* Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwdhnt werden, dirfen
erst nach Ricksprache und schrifflicher Bestatigung
mit bzw. durch den Technischen Service der
SCHOMBURG GmbH erfolgen.

* Ausgehartete Produkireste kénnen nach
Abfallschlissel AVV 150106 entsorgt werden.
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* Detaillierte Hinweise zur Verarbeitung sind in der
Technischen Zusatzinformation Nr. 19 “Verarbeitung

von ASODUR-Produkten” enthalten und zu beachten.

Bitte giltiges Sicherheitsdatenblatt beachten.
GISCODE: RE30

Bitte die nachstehende Tabelle iiber die Chemikalien-
bestandigkeit beachten!
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Bestdndigkeitsliste ASODUR-K4031
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Anorganische Séuren

Salpetersaure 15

Schwefelsture 15

Salzssure 30

Organische Séuren

Ameisensdure 2

Zitronensd@ure 15

Milchsaure 20

Alkalien

Natronlauge 20

Ammoniak 25

Lasemittel

Kerosin pur

Benzin pur

Diesel pur

Ethanol pur |

Ole

Motors! pur |

Bremsflussigkeit pur |

Heizsl pur ]

Wassrige Losung

Tausalzlsung 35 |

Alle Angaben wurden unter Laborbedingungen bei +20 °C ermittelt, Abweichungen durch hshere Temperaturen, ériliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind méglich.
Leichte optische Oberflachenveranderungen oder geringfigiges Aufquellen, ohne die Funkfionalitét der Abdichtung zu beeintréchtigen, sind dabei grundsatzlich nicht auszuschlieRen.
Im Zweifelsfall empfehlen wir eine objekibezogene Eignungsprifung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitét unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen die iber den Rahmen der hier beschrie-
benen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schrifflichen Bestatigung. Die
Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese
ihre Giltigkeit.
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